UNIPOXY LINING - EPOXY CHO SAN HE TU TRAI PHANG

1. TONG QUAN SAN PHAM

UNIPOXY LINING la loai son hai thanh phan, 1a goc nhwa epoxy két hop véi acid amine( chat phu gia

d6ng ran ), kha nang tir 1am phing, khong sit dung dung méi, than thién véi méi truong. Son Unipoxy Lining

khong dé lai bot trong quad trinh tir 1am phang. Ngoai ra, ¢6 tinh chat bén chéc, déo dai, tinh khang dung

mdi cao, han ché trﬁy swdc va chiu .va dap cao

a. Huedng dan st dung Son phti trén bé mit bé téng, noi c6 moi tredng héa chat hay noi chiu tai trong
lon. Khong dung moéi va mui nhe, chéng héa chét cao., chéng mai mon cuc tot
. ¢6 kha nang 1am 16p giita cho hé théng son chong tinh dién.

Str dung rat t6t trong méi trrong nhwr: Phong thi nghiém, du 4n ning hrong
hat nhan, bénh vién, san xuét linh kién dién tir, phong hoa chét, nha may dugc,
bai du xe va ram déc.

2. TINH NANG VAT LY
a. Mau son hoan thién Béng, Xanh, Xam. Nhitng mau khéc sin sang cung cap khi c6 nhu cau.
b. Thoi gian kho

S 10°C 20°C 30°C
Kho cham tay 10 gio 6 gio 3 gio 2 giv
Kho toan phan 45 gio 30 gio 17 gio 12 gio
Kho dong ran 9 ngay 6 ngay 4 ngay 3 ngay
c. Thanh phan chat rin XAp xi 96 %

1.04 L/ m® v6i d6 day khi kho 1a 1000 pm trén mat bé mat lang.
2.08 L/ m? véi do day khi kho 1a 2000 um trén mat bé mit lang.
3.12 L/ m? véi d6 day khi khé 1a 3000 pum trén mat bé mit lang.

d. D6 phu 1y thuyét

1.4 - 1.5 kg/L tiry theo mau sic
x4p xi 25 °C

e. Ty trong
f. Diém chép chay

3. PHUONG PHAP THI CONG

Loai bo tat ca dau va chat dich trén bé mait can son véi dung dich téy
mira 003 hay chét héa hoc.
* Bé tong: Khong son nén bé tong chura qua khoi 28 ngy tai 20 °C/
68 °F va dudi 80% R.H, thanh phan d6 4m cuia bé tong phai thap hon 6 %.
Epoxy F.C PRIMER EP118 hay theo huéng dan ki thuét
Dé tranh phong rop trén bé mat 16 li ti, thi cong trede 16p 500pm
dé tao mat phéng.
Nhiét d6 trong sudt qué trinh thi cong, bao dudng thich hop 14
10 °C ~ 28 °C / 50 °F ~ 82 °F. Khong thi cong khi d6 4m khoang trén
85 %. Va nhiét d6 bé mat phai trén 3 °C dé tranh son bi c6 dat.

a. Chuan bi bé mait

b. Ldp son trude

c. Piéu kién thi cong

PTA: PTB = 12 : 4 ( theo thé tich)

PTA: PTB =54 : 1 ( theo khéi lwong )

Chi pha lwong vira dit dé thi cong va chi ¥ thoi gian déng ran cia son.
Khuay déu hai thanh phan A va B riéng 1€, sau d6 tron 1an vao nhau va
khudy & toc d6 cao trong vong 2~3 phit. Sau d6 cho vao thing chira va
khuay tiép 2~3 phut.

d. Ty 1€ pha trén:

e. Thoi gian d6ng ran sau khi pha

5°% 10°C 20°C 30°C
Thoi gian dong ran 45 phut 40 phut 30 phut 25 phut
Thoigian  [Nho Nhat 45 gioy 30 gioy 17 gidy 12 gioy
chuyén tiep 5 = - 5 = =
gitta 2 16p son | L.ON Nhat 9 ngay 6 ngay 4 ngay 3 ngay




e. Dung moi pha loang
f. Phuong phap thi cong
g. Do day man son

h. Thoi gian bao quan
J.Qui cach dong goi

k. Dt tinh vat ly:

Khong khuyeén cao

St dung ban cao hay miéng nhua plastic vét mong dé thi cong
Lop son theo khuyén cao la 1000pum ~ 3000um khi kho
12 thang ( bao quan noi mat, kho, thong giod)

I6L(PTA:PTB=12L:4L)

Hang muc [He thong I6p phti
EP118
: ; Phuong phap thir
Loai son phit UNIPOXY ERLE
LINING
Cuong d6 kéo(N/mm?) 22.9 KSM 3006 - 2008
DY cogin(% ) 28 KSM 3006 : 2008
Cuong d6 udng(N/mm?) 433 KSM 3015 - 2003
Cuong do nén(N/mm?) 75.3 KSM 3015 - 2003
DO ciing shore D/1: 85 KSM ISO 868 : 2006
Do hap thu(%) 0.07 KSM 3015 : 2003
Cuong d6 lién két(N/mm?) 9.7 KSM 3722 - 2008
Kha nang khang mai mon(mg) 52 ASTM D 4060 : 10
1. Pat tinh khang hoa hoc:
Hé thong 16p phu
No Héa chét. M?t So'n'l.ét: B Phwong phap thir
dd. |Lép cudi: UNIPOXY
LINING
1 NaCl 30% Rat tot
2 NaCl 10% Rat tot
3 NH,OH 20% Rat tot
4 NH,OH 10% Rat t6t
5 NAOH 30% Rat tot
6 NAOH 10% Rat tot
% H,PO, 30% Tot
8 H;PO, 10% Tot
9 H,S0, 30% Tot
10 H,S0, 10% Tot
11 HCI 30% Tot o
12 HCl 10% Tot Quan sat sau 1 tuan lang dong
13 NHO; 20% Tot
14 NHO, 10% Tot
15| CH,COOH |20% | Kha(phong rop)
16] CH,COOH |10% | Kha(phong rop)
17 HE 20% Phong rop
18 HF 10% Phong rop
19 Dau hat lanh Rat tot
20 Dau dau tuong Rat tot
21 Ethanol Trung binh
22 GAS Rat tot
23 XYLENE Rat tot







