
THÔNG SỐ KỸ THUẬT

ỨNG DỤNG
- Nhà máy sản xuất thực phẩm và nước
giải khát
- Ngành dược phẩm
- Phòng sạch tiêu chuẩn
- Nhà máy cơ khí chính xác
- Bệnh viện và khu vô trùng
- Sàn trung tâm thương mại và tầng hầm
- Nhà máy sản xuất lắp ráp linh kiện điện
tử.

Điều kiện bê tông
Bề mặt bê tông phải được xoa nhẵn, cán phẳng, 
bê tông phải đặc, chắc với cường độ nén khoảng 
25 N/mm² và cường độ kéo tối thiểu 1.5 N/mm². 
Bê tông phải được thiết kế, sử dụng hệ thống 
ngăn ẩm hoặc chống thẩm thấu ngược.

Chuẩn bị bề mặt bê tông
KERASEAL ADO20 phải được thi công trên bề 
mặt sạch, không bụi bẩn, dầu mỡ. Những chất 
bẩn trên bề mặt nên được loại bỏ bằng hóa chất 
chuyên dụng và sử dụng biện pháp cơ học. Bề 
mặt bê tông không phẳng hoặc bị tổn thương 
nên được sửa chữa bằng vật liệu thích hợp như 
KERACRETE RM120 hoặc KERACRETE NS50. 
Độ ẩm trên bề mặt nên nhỏ hơn 6% khi đo bằng 
máy đo phù hợp.

Hạn chế
Để đạt được màu đồng nhất, nên sử dụng vật liệu 
trong cùng một lô sản xuất trong một khu vực.
Dưới ánh sáng mặt trời trực tiếp, bề mặt hoàn 
thiện có thể có một số sự biến màu và màu sắc 
thay đổi, điều này không ảnh hưởng đến chất 
lượng và tính năng của lớp phủ.

HƯỚNG DẪN THI CÔNG 

TÍNH NĂNG
- Chống mài mòn tốt
- Kháng khuẩn tốt
- Sử dụng tốt cho bề mặt thép
- Kháng hóa chất phổ thông
- Bề mặt bóng
- Dễ làm sạch và tính vệ sinh cao
- Hiệu quả kinh tế cao
- Nhiều màu lựa chọn

LƯU KHO
Lưu kho trong vòng 12 tháng kể từ ngày 
sản xuất và điều kiện kho chuẩn với bao bì 
không được mở nắp, tránh ánh nắng mặt 
trời, nhiệt độ từ 20°C - 40°C.

ĐÓNG GÓI
KERASEAL ADO20 được cung cấp theo 
tiêu chuẩn 20kg /bộ

A B

MÔ TẢ
KERASEAL ADO20 là hệ thống phủ sàn 
epoxy hai thành phần gốc dung môi, bề 
mặt hoàn thiện không mạch nối và kháng 
hóa chất phổ thông. 

80%

50µm

45 - 60 phút

Hàm lượng rắn

Thời gian làm việc

Độ dày tối thiểu cho một lớp phủ

Thời gian tối thiểu phủ lớp tiếp theo

Thời gian tối đa phủ lớp tiếp theo

Thời gian khô bề mặt
(ASTM D1640-14)

Thời gian sống
(JIS K5551:2002)

Cường độ bám dính
(ASTM D4541)

Độ mài mòn
(JIS K5600-5-8:1999)

Độ bền va đập
(ISO 6272-2:2011)

Hàm lượng hợp chất hữu cơ
bay hơi (VOC)
(ISO 11890-1:2007)

≤ 6 giờ 

25 phút

≥ 2.0 Mpa

≤ 65 mg

≥ 50 kG.cm

≤ 55%

12 giờ

72 giờ

Độ bền uốn
(TCVN 2099-2013) ≤ 3mm

Độ mịn (không lớn hơn)
(TCVN 2091:2015) 30µm

Độ kháng hóa chất (Theo bảng kháng hóa chất chi tiết)
Kháng nhiệt :    -20ºC – 80ºC
Kháng nhiệt không liên tục trong 7 ngày: 60ºC
Kháng nhiệt không liên tục trong 12 giờ: 90ºC
Không tiếp xúc hóa học và cơ học cùng một lúc

Số: TCCS:01-2018/APT        Ngày hiệu lực: 18/10/2021
Đọc kỹ tài liệu hướng dẫn và thông số kỹ thuật của vật liệu. Sử dụng vật liệu theo đúng tài liệu kỹ thuật.

Hệ thống phủ epoxy gốc dung môi

KERASEAL ADO20
Hệ thống phủ epoxy gốc dung môi

Tính lượng tiêu thụ cho một lớp phủ với bề 
mặt tiêu chuẩn:

 75µm  :  0.10kg/m²

TIÊU THỤ



Lưu ý:
- Độ ẩm của nền <6%
- Nhiệt độ thi công tối thiểu 15ºC
- Nhiệt độ thi công tối đa 39ºC
- Độ điểm sương tối thiểu trên bề mặt là 3ºC
- Độ ẩm không khí tối đa 85%

Trộn 
Nên sử dụng máy trộn chuyên dụng với tốc độ 
không quá  600 rpm với thanh trộn chuyên dụng. 
Đầu tiên trộn thành phần A trong 2-3 phút cho 
đến khi vật liệu đồng nhất. Đổ từ từ thành phần B 
vào thành phần A và trộn thêm 2-3 phút cho đến 
khi hỗn hợp đồng nhất.
Không trộn quá lâu để tránh bọt khí trong quá 
trình trộn vật liệu. 
Lưu ý: Vật liệu đã trộn chỉ sử dụng ngay và một 
lần, không được đóng lại để sử dụng cho lần sau. 

Thi công
KERASEAL ADO20 được thi công bằng cách lăn 
bằng rullo lông ngắn, lăn đều hỗn hợp KERASEAL 
ADO20 vừa trộn trên bề mặt đã được chuẩn bị và 
có thể lăn thành nhiều lần cho đến khi đạt độ phủ 
như mong muốn.

Nếu sử dụng máy phun sơn, sử dụng bơm phun 
một pittong với đầu phun Vonfram 0.015 inch 
theo tỷ lệ 20:1. Tốt nhất nên trộn thêm 5% dung 
môi vào hỗn hợp vật liệu khi phun.

TIÊU THỤ

ĐÔNG CỨNG

AN TOÀN THI CÔNG
Các thành phần của sản phẩm đã được thiết kế 
để tối ưu hóa đặc tính vật lý như độ bền và kháng 
hóa chất để giảm thiểu các yếu tố gây ảnh hưởng 
sức khỏe trong quá trình sử dụng. Nhận thức và 
có kiến thức đúng để đảm bảo sử dụng đúng và 
an toàn sản phẩm. Xin vui lòng luôn đeo khẩu 
trang trong suốt quá trình thi công.

Trong quá trình thi công sản phẩm của APT, luôn 
luôn đeo găng tay và mặc quần áo bảo hộ lao 
động để giảm thiểu tiếp xúc trực tiếp với sản 
phẩm. Thông gió là rất cần thiết với những khu 
vực thi công kín, không thoáng khí. Không khí 
phải được lưu thông để đảm bảo thông thoáng ở 
tất cả các khu vực làm việc và khu vực lân cận để 
tránh sự tích tụ của hơi hóa chất. Cẩn thận khi xử 
lý chất lỏng dễ cháy trong khu vực làm việc. Lưu 
trữ an toàn bằng cách chứa vật liệu trong thùng, 
trong khu vực thoáng mát và tuyệt đối cấm lửa. 
Sản phẩm này chỉ dùng trong xây dựng công 
nghiệp và khu vực chuyên dụng; thi công sản 
phẩm theo đúng tài liệu hướng dẫn của nhà sản 
xuất.

BẢO DƯỠNG
KERASEAL ADO20 có thể dễ dàng vệ sinh bằng 
khăn ướt thông thường. Đối với các khu vực bị 
nhiễm bẩn nặng, có thể sử dụng sút pha với nước 
sạch.
LƯU Ý: Với các vật kéo lê trên bề mặt sẽ làm xước 
lớp bề mặt. Tránh làm xước bề mặt bằng cách 
trải tấm bảo vệ bề mặt trước khi hoạt động trên 
bề mặt. 

VỆ SINH DỤNG CỤ
Dụng cụ thi công phải được làm sạch ngay sau 
khi sử dụng bằng dung môi.

+10oC  24 h  3 ngày  10 ngày  

+20oC  18 h  2 ngày  7 ngày  

+30oC  12 h  1 ngày  5 ngày  

Nhiệt độ Đi lại Di chuyển nhẹ Đông cứng
hoàn toàn

Hệ thống phủ epoxy gốc dung môi
KERASEAL ADO20

�Factory: Phu Minh, Soc Son, Ha Noi, Viet Nam            Email:  infor@apt.net.vn�

Những thắc mắc, ý kiến về kỹ thuật, biện pháp thi công, vui lòng liên hệ nhân viên bán hàng hoặc dịch vụ kỹ thuật của APT: +84 904 339 299  



vIEN v+r llpu xny D\ING - n0 xev D\n{c
TRUNG reu vAr rfu uW c0 & HOA pHAu xev nUuc

vTETNAM INSTTTUTE FoRBUILDTNG MAIERTAT.S (lrru) -MrNrsrRy 0F coNSTRUCuolr (uoc)

cENTRx FoR oRcANIC MAIERIALS &coNsrRUCTIoN cHEMIcels (cortrcc)

Dra chi (Addres$: 235 duong Nguyen Trai, phrtong lhanh Xuin Trung, qudn lhanh Xudn, thinh phd Hi Ndi

Didn thoai(fet):OZ+.UStZl12; Fu:024,38581112;\\tebsite: http:i /vibmrn/; E-mail: ttvlhcl0gmril.con

PHIBU KET QUA THI.T NGHIE,M
TEST REPORT

so 0,ro): .l1X.L..nrxD- vLHC
ryrNHrrTHU'oNGMAISANXUATHoACHATxAYDUNGAPT

2.Loqimd:u (Kind of sanple): KERASEAL ADO20
3. Sti luo.'ng (Quantities):01

+. Sd phitiu (,vo): 5338/KHKT
5. Ngdy nhfn mAu (Date of received):1611212022

euA TUUNGHIEM
TEST RESULT

TT
,NO,

I

Phuong phip thft
(Test methods

TC\rN 2091 :2008

TC\rN 2096:2015

J

4

TC\rN 2100-2:2013

TCVN 1193:2017

ASTM D 1234-12

TCVN 11474:2006

TC'\,N 2099:2013

ISO I 1890-1:2007

Hd NQi, ngdy I I rhdnql ndm 2023

Crin bQ phAn tich (Test By):. Nga, Hi J t
PTN VILAS OO3 . TT.VLHC & HPXD

Trinh Thi HIng

JWrrr/A" "/t',ire J/irynfr,

{r' /''iv
iva

.,\x a:

VIEN TRUONG

TGn chi ti6u

Tho'i gian kh6 bO mat

D0 b6n va tl4p cfra mdng
(lmpact resistance)

Cuong d6 n6n

Cuong dQ b6rn dinh

D6 chin rnhi mdn (Abrasion Resistance)

- Loqi b6nh ndi (Wheels Nol : CS10

- T6ritrong (Loads ofl: 1000 g

- Chu kj, mdi mdn (Abrasion cycles): 1000 v

DQ b0ri udn
(Bend resistance)

Hdrn luo. ng !o. p ch6t hfr'u ccr dE bay ho'i (VOC)
Volatile organic compound (VOC) content

Ghichi(Note):
- Cic chi ti6u vi phuong phip thrr drroc thrr theo ydu cdu cira khiich hing. (Characteristics and nrethods were tested accordingto client s request).
' Miu do khich hing mang ddn Vi6n Vit li6u xiy drrng. Tdn mau, tdn cd quan grli mau vi c6ng trinh srr dung drroc bio cio theo ydu cdu cia kh:ich hlng.

(Sttmple were sent to VIBM. Nante oJ santple, client andworks ctre reported client's request).
' Klr6ng dudc sao ch6p ttrng phdn (drioc sao chep toin b6) phidu k6t qu;i niy khi chria duoc sg ddng y cira Vi€n Vit li6u xiy dr-ing. (7ris test report not be

re pro d uc e d, except in full).



LrEN HIEP cAc uQr KH&KT vr[rNAM
vAx pnoxc cnuNc NHAN cuAr LUoI{G

cqNG rroA xA rtgl cn0 xcff.q, vrET NAM
DQc lSp - Tg do - Hph phric

*** +*+

56: 92/2023/QE-BQC Hd Nfli, ngcy 20 thing 03 ndm 2023

QITYET Dtr..{H

C6p gi6y chrrimg nh$n sin phim phn hqp Ti6u chuin co s&

***

crArvr DOc vAx pHoNG cHUNc NHAN cnAr Lugr{c

- Cdn ctb Qtryet tfinh sii 1277/8D-LHH ngcy t7/9/2007 cua LiAn hii.p cdc HQi khoa lpc vd K!
tlruqt YiQt Nom vi viQc thinh tqp Ydn phdng Ckbng nhin ctufu luqnS.@QC);

- Cdn ab Giny itdng b hoqt ct|ng Khoa hpc vd C6ng nghQ sii A-673 ngdy t5/10/2007 ctta Ydn
phdng Ckhng nhan chdt lu%E @QC) do BO Khoa hoc vd Cang nglry ciip;

- Ctu af, GW ckbng nttSn tldng W tTnh wc hoqt it6. rg ctning nhqn si; |99/TDC-HCHQ ngcy
t8/t/2023 cua Tiing cuc Tiia ct*io Do hrtng Cfuit lWnS tn{c ttruac BO KhM tpc vd CA"S 

"ghe;
- Cdn ah Bdo cdo thdm xdt h6 so ildnh gii chthng nhdn ngay 20/03/202j;

- Xdt tli ngh! arta Trubng Phdng Chrhng nhQn,

' auvnr Dp{H:
oidiu f. C6p Gi6y chimg nhfln s6 HC.03.09E7-I cho san ph.im *Son phri b6 mil m t6ng s:.it

th6p loSi KERASEAL ADO20' do C6ng ty TNHH Thuong mai San xu.it tloa chiitXay d1mg

APT san xu'5t

- Dia chi: Khu z,){e,Phl[

- NhAn hiQu thuong nigi:

S6c Son, Theft pniS fta NQi, ViQt Nam.

- Phn hgp voi ti6u chuin: TCCS:01-2018/APT (ban hanh l6n I ngdy. Olt6t2OlS).

- Phucrng thric drinh gi6: Phuong thtc 5 (Th6ng ttr si 2S|2OI2ITI-BKHCN ngity lTl?J2012
cua B0 Khoa hgc vd Cdng !ghe),

Didu 2. C6ng tlr TNHH Thuong mpi San xr.it fma cnir Xay d1mg APT dugc ph6p st dung Gi6y
chfmg nh6d vi &.iu phn hqp Ti6u chu6n theo quy dinh cua BQC.

DiA'u 3. Quyl5t itlnh ndy co hiQu lgc 03 nim k6 tu ngdy lcf. C6c san phAm cria C6ng ty TNHH
Thuong mar San x*tit H6a ch.it Xay dpg APT dugc n€u trong Di6u I chi.u sg &[nh gie girim sit
<linh lcy kh6ng qui 12 th6ngflen" tuo:ng rmg voi 02 hn girlm s6t trong 03 nIm hiQu lUc cua
chrmg chi.

Noi nhQn:
-Nhudi6u 3;
- Luu VT.

ooc

Minh, HuyQn

NJT

G NHAN CHAT LITONG

F0 l.QD02, Re!. 06.7.20 I 7

VAN

afif*yb"WWU*'V
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BUREAU OF OUALITY CERTIFICATIIIN

* ,- .^.

GIAY CHUNG NHAT.I
CERTIFICATE

Chwtg nhQn sdn phimlThis ls fo certify that: .

son phri b6 m{t b6 t6ng, s5t tnep bqi KERASEAL ADozo/
Surtace coating of concrete, iron and steel KERASEAL ADO20

Nhin hiQu thuong m3U Trade marts: Nf
Duqc sin xuSt QilProduced by:

C6T{C TY TNHH THI/CYNG MAI SAN XUAT HOA CHAT XAY DUNG APT
APT CONSTRUCTION CHEMICAL MANIIFACTTIRING TRADING COMPANY LIMITED

Dia chi: Khu 2, Xa Pho Minh, HuyQn S6c Son, Thdrnh pn6 Ha NOi, Vi6.t Nam
Address: Zone 2, Phu Minh Commune, Soc Son District, HanoiCity, Vieham

Pht hgp voi cic y6u ciu lci thuft cria Ti6u chuin lo M in confonnance with frte technical requiremenF of:

TCCS:01-2018/APT
(TCCS:01-2018/APT ban hdnh lin 1 ngdy O1tAl2O18 ducr. c BQC d6ng d5u x6c nh?n

ldr phin kh6ng ttr6 tacn roivdiGiSy ch0ng nh?n ndy)
' 

Phrnong thuc chfng nhfln/f,fode of ceiffication:
Phuong th0c 5 - Th6ng tu 28|2O12|T[-BKHCN ngAy 12122012

Mode * - Circular 28|201ZTT-BKHCN dated 1P December 2O12

HiQu lgc cria ch0ng nhfn: T}ll From 2010312023
Certificate validity peiod d6n/ to 1910312026

chi ti6ttai euy6tainn s6: s2lm2ue*Bec
Details in Decision No.

cHo rlcH Hq DoNG cHoNG NHaN
Certifi cation Committee

Chu tichlChairman

d5u ch&ng nhfn hgp chuin
to bear Certification mark

-

TCCS

NHaN CHAr LngNG

SO chfimg nhfn
Certificate No. .

: HC.o3-OgSi-r

Dugc ph6p sr? dgng
And approved

A
FC\eJ
\=*/

No.: HC.03.0987-1

TIEU CHt}AN CO SO

TCCS:OI-201UAPT

Gertification

cxAi r-Udr,rc

vrt

tai Th6i An
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TIEU CHUAN CO SO
SON EPOXY KERASEAL ADO2O

56: TCCS:01.2019/APT

LAn:01

1- Ph4m vi 6p dgng..

Ti€u chuAn ndy 6p dUng cho sin ph6m Scrn KERASEAL ADO20.

Scm KERASEAL ADO20 dugc san xu6t fi nguy6n liQu chfnh ld nhua Epoxy, bQr mAu
vd phg gia thfch hqrp. San phAm dugc dung dC son phti cho b6 mit sdn, nAn bO t6ng c6c
nhd m6y, khu ch6 xu6t,v.v....

2- YGu cAu ki thuft:

2.1- Cdc y1u cdu lfi thuQt:

TT TGn chi ti6u Dcrn v! Mric
quy tlinh Phuong phrip thfr

1 Cucrng dQ b6m dinh (khdng nhd hon) Mpa 2,0 ASTM D 4541-95

2

1J

DQ b6n va d4p &hing nhd hon) kG.cm 50 ISO 6272-2:2011

EQ mdi min (kh6ng l6n hon) mg 65 JIS K 5600-5-8 :1999

4

5

Thdi gian kh6 bA mil &hing lon hon)

Hdm luqng hgp ch6t hftu co bay hoi
(VOC) (kh1ng lon hon)

rlu

%

u:

55

1',;;,j
ISO 11890-l:2007

ffi
i6rur
s#2.2- Cdc y1u cAu ngogi quon:

TT TOn chi ti6u Mric quy tlinh Phuong phrlp thfr

I

2

On dfnh trong

thirng chria

Thanh ph6n chinh vd ch6t d6ng r,6nkhi dugc trQn

bdng c6ch khu6y phii <t6ng nh6t, kh6ng bi rl6ng
thanh cgc ting

TC\Ai 9014,2011

Tinh d6ng nhSt

40 pm

TC\rN 9014:2011

a
J

E6 min (kh6ng

l6n hon)

H6n hqp phAi d6ng nh6t

d*,h*
7.,5/ o^tttS.lh6 W,@



- 86 m6t son khi kh6 tl6ng d6u, b6m dinh chic ch6n vd kh6ng r4n nrit.

- San phAm c6 mAu s6c da d.ng, theo y6u cdu cria kh6ch hdng.

- Trudc khi tri6n khai vd trong qu6 trinh s6n xu6t sin phAm, c6ng ty cam ktit nghiem

chinh thlrc hiQn day etfi c6c chinh s6ch vd ph6p luflt cria nhd nu6c vc bao vQ m6i trudng vd

phdng ch6y chta ch6y. Kh6ng ldm 6 nhi6m, suy tho6i m6i trubng xung quanh noi co s6.

dang san xu6t.

- M6i 16 hdng d6u duqc l6y mflu Oe tuu vd ki6m tta circ chi tieu ngo4i quan'

3- Ghi nhfln hing h6a:

- TrCn bao bi,san phAm c6 nhdn hdng h6a. NQi dung nhdn hdng h6a tudn theo Nghi

dinh s6 43/2Ot7lNE-Cp ngiry t4l4l2ll7 cria Chinh phri vd Th6ng tu s6 09120071TT-

BKHCN ctia B0 Khoa hQc vd c6ng nghe, trr6 hien dugc c6c noi dung chinh thirc nhu:

+ TCn hing h6a, nhln hiQu hdng h6a;

+ T6n vd dia chi nhd sf,n xu6t chfu tr6ch nhiQm ve hang h6a;

+ Thanh phAn nguy6n ligu chinh, ngAy th6ng sin xu6t, sO tO san xu6t, h4n sri dpng;

+ Hudng d6n sr? dpng, hu6ng d6n b6o quin;

+ Th6ng tin canh b6o an todn;

+ Dinh luqng. '

- S6n phAm st dpng c6c 1o4i nh6n hipu d5 dugc ddng ky bno h0 quy6n s0 hfru c6ng

nghiQp.

4- Bao bi tl6ng g6i:

- Tru6c khi d6ng g6i,tdtc6 bao bi d6u dugc ki6m tra dim b6o vQ sinh vd an todn.

- Son KERASEAL ADO20 o d4ng 16ng dugc d6ng trong thirng sat c6 n6p dQy kin

hoflc theo yOu cAu cua kh6ch hdng.

- Sai s6 ve do ludng OOnglOi theo'quy dinh cria nhd nu6c'

. 5- Hu6ng din sfr dgng:

- Tru6c khi sir dung, khu6y deu c6c thdnh phAn bing m6y khuS'y thich hqrp.

- Khu6y vd d6 d6n thdnh phdn d6ng rin vdo thanh phAn chinh, rjr lQ gita c6c thdnh

phan tudn thri theo quy dinh d6i v6i trlng 'lopi sin phAm. Thdi gian khu6y h6n ho. p c6c

thanh phAn tir 2-3 phitt.

- Thqi gian thi c6ng sau khi khu6y trQn c6c thAnh phdn kh6ng qu620 phtit. '
/

- Trong mQt s6 trudng hqp c6 the pha loang bing ch6t pha 1o6ng thi ,tylC
kh6ng qu6 5oh h5n hqp. NCn srlr dUng dung m6i do nhd s6n xudt cung

hiQu qui vd chAt luqng sin PhAm. I

b6o



6- Bio quin, vfn chuY6n:

- S6n phAm dugc xtlp ngay ng6n theo timg 16 trong kho c6 m5i che. B6o qu6n t4i noi

kh6 16o, thoang mirt,ffhithxa ngudn diQn, 6nh s6ng tryc titip til mat trdi.

- Chi n6n ch6t toi tla ld 03 thing san phAm.

- Sin phdm dugc vfln chuy6n bAng mgi phuong tiQn, c6 che mua, che nAng' Khi vfln

chuy,5n, b6c xtip hdng 10n, xu6ng phii nhe nhdng tr6nh va d4p m4nh 6nh huong tdi bao bi

dung sin phAm vd chAt lugng san phAm.


